
TOD電測機操作手冊 



1.使用者登入作業;打開系統會自動原點復歸 

1-1系統部分皆為反白無法作業;需1-1.1登入帳號才能操作 

1-2產品名稱預設值會依上一次關閉前的名稱;1-2.1按載入 
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2.操作介紹 

2-1後.左.右側的勾選，選擇Recipe進入的方向做接觸部分 

2-2箭頭位置為手動方式可操控單獨一側進、退 

2-3 Z軸為整個平軸上升及下降;Z軸可手動調整至想要位置,數值可設定至2-4 

2-4進出料位置設定為人員取放片位置 

2-5工作量測位置設定上升及金手指 
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2-6 按IO表即可開啟IO表格 

2-7電側進退如勾選處有做勾選就會同進同退(以有勾選為準) 

*本系統有做一道防護功能，如人員有手伸進機台裡，機台會停止，必須手伸

出來，按2-8繼續流程，才可繼續運作 
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2-8 X偏移量 ; 2-9 Y 偏移量 ; 2-10 ɵ偏移量 

2-11數量為計數用接觸幾次後要換金手指;2-11.1可參考已經跑多少片 

2-12按重新計數左或重新計數右計數即可歸零 

*如繼續操作2-11就會繼續累加 
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3.影像設定介紹 

3-1 上方2台相機為Live影像 ; 3-2下方2台相機為檢查影像 

3-3左邊X.Y偏移量                3-4 右邊X.Y偏移量             

3-5回到硬體中心點      

3-6 X.Y.ɵ.Z各軸的設定(此設定目前不開放給工程師) 
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4.十字中心已到位設定;3-2左右的中心點位置會出現藍色的框 

4-1設定樣本框可增.減藍色框的寬度及高度 

4-2容許偏移量為設定下次量測後位置不能偏移上次測量位置的數值內 

4-2.1 X.Y部分可自訂數值,數值越小對位次數較多較準確;數值越大對位次數較快
準確度較差 

4-2.2 ɵ角部分,2台相機十字會有一個ɵ角產生,2邊ɵ角度必須落於多少以內2邊
ɵ角度才有平行,ɵ角也可自訂數值, ɵ角越小對位次數較多精度較準確;ɵ角越
大對位越快精準度也較差 
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5.十字中心藍色框位置儲存;已將十字mark移至中心點藍色框以內時 

5-1按樣本建立，即可把目前的位置儲存下來 

5-1.1按下存檔即可 

*下次登錄假設唯一般使用者時,只要按硬體上2邊的啟動鈕就可開始作業 
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